Jongen UNI-MILL Wendeplatten der Typen
FP 208/908, FP 210/910, FP 212/912 und FP 216/916

Jongen stellt vier neue Wendeplattentypen fiir die bereits seit vielen Jahren am Markt
etablierten Kopierfraser der Reihe 508/510/512/516 vor.

Das Werkzeugprogramm fur den Werkzeug- und Formenbau bekommt acht neue
Wendeschneidplatten-Typen, die bezlglich Geometrien und Schneidstoffen auf dem neustem
Stand der Technik sind.

Die Typen der Baureihe FP 2.. sind am Umfang geschliffen und mit einer hoch positiven
Spangeometrie flr die Bearbeitung von allen schwer zerspanbaren Materialien ausgelegt.

Die fur diese Wendeplattentype verwendete Hartmetallqualitat ist XC35 (M20-M30). Sie besteht
aus einem zahen und verschleil3festen Feinstkorn-Hartmetall mit einer Powernitrid-
Beschichtung. XC35 ist besonders fir die Bearbeitung von Edelstahlen, hoch-legierten
Werkstoffen, aber auch Titan etc. geeignet.

Die Type FP 9.. ist prazisionsgesintert und mit einer fiir die Schruppbearbeitung optimierten
Geometrie versehen. Fir diese Type stehen unterschiedliche Hartmetall-Qualitaten zur
Verfugung:

- Die Sorte HC45 (P30-P35), bestehend aus einem sehr zahen Feinkorn-Hartmetall mit
Powernitrid-Beschichtung, ist fur alle gangigen Stahle geeignet.

- Die Sorte HC30 (M25-M30) setzt sich aus einem sehr verschleil3festen und zéhen
Feinstkorn-Hartmetall und einer Powernitrid-Beschichtung zusammen. Diese Sorte ist fur
Edelstahle und hoch-legierte Werkstoffe besonders geeignet.

- Die Sorte HC20 (K15-K20) kombiniert ein sehr verschleil3festes Feinkorn-Hartmetall mit
einer Powernitrid-Beschichtung. Diese Sorte wurde flir Gusswerkstoffe konzipiert.

Alle Sorten sind fir mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten und Zahnvorschiibe ausgelegt
und kénnen sowohl fur die Nassbearbeitung, als auch trocken eingesetzt werden.
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Zusatzlich zu den umfangreichen, verfiigbaren Schneidstoffen, bietet dieses
Werkzeugprogramm flir den Werkzeug- und Formenbau auch eine hohe Flexibilitat da
Werkzeuge mit allen gangigen Aufnahmesystemen verfiigbar sind (Aufsteck-, Schaft- und
Einschraubfraser). Zudem sind bei den Aufsteck- und Einschraubfrasern meist Werkzeuge
mit normaler, als auch enger Zahnteilung verfigbar. Die Gesamtlange der Schaftfraser
bewegt sich in einem Bereich von 107 bis 172mm.
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